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EU DECLARATION OF CONFORMITY
According to
The Radio Equipment Directive 2014/53/EU, entering into force 13 June 2016
The RoHS Directive 2011/65/EU, entering into force 2 January 2013

Type of equipment
Welding power source

Type designation
Mig 5000i / 5000iw WeldCloud, from serial number 834-xxx-xxxx (2018 w34)
Mig U5000i / U5000iw WeldCloud, from serial number 834-xxx-xxxx (2018 w34)

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
Name, address, and telephone No:

ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Goteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:

EN 60974-1:2012, Arc Welding Equipment — Part 1: Welding power sources

EN 60974-2:2013, Arc Welding Equipment — Part 2: Liquid cooling systems

EN 60974-3:2013, Arc Welding Equipment — Part 3: Arc striking and stabilizing devices

EN 60974-10:2014/A1:2015, Arc Welding Equipment — Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)
requirements

EN 303 446-2 Electromagnetic Compatibility (EMC) standard for combined and/or integrated radio and
non-radio equipment; Part 2: Specific conditions for equipment intended to be used in industrial locations.
EN 301 489-1 V2.2.0 Part 1: Common technical requirements

EN 301 489-17 V3.2.0 Part 17: Specific conditions for Broadband Data Transmission Systems

EN 301 489-19 V2.1.0 Part 19: Specific conditions for GPS

EN 301 489-52 V1.1.0 Part 52: Specific conditions for Cellular Communication

Additional Information:

Restrictive use, Class A equipment, intended for use in location other than residential

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety requirements stated above.
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Gothenburg Standard Equipment Director
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1 OHUTUS

1

OHUTUS

1.1

Sumbolite tahendus

Selles juhendis: tahendab Tahelepanu! Olge valvel!

N

OHT

Tahendab otsest ohtu, mis juhul, kui seda ei valdita, pohjustab otsese raske
kehavigastuse v6i surma.

HOIATUS!

Tahendab potentsiaalset ohtu, mis voib pohjustada kehavigastuse voi
surma.

ETTEVAATUST!
Tahendab ohtu, mis voib pohjustada kerge kehavigastuse.

A
A
A

1.2

HOIATUS!
Enne kasutamist lugege 1abi ja tehke omale selgeks A |L.'JJ
kasutusjuhendi juhised ning jargige kdiki margiseid,

tootajate ohutuspraktikaid ja ohutuse teabelehti (SDS).

Ohutusabinoud

ESAB keevitusseadmete kasutajad on kohustatud tagama, et igaliks, kes t66tab
seadmetega vdi nende laheduses, jargiks koiki asjakohaseid ohutusabindusid.
Ohutusabindud peavad vastama antud seadme tuibile kehtestatud nduetele. Lisaks
tavaparastele tdokohale kehtestatud eeskirjadele tuleb jargida allpool esitatud soovitusi.

Kdiki toid peavad teostama hea valjadppe saanud ja seadmete té6ga hasti kursis olevad
tootajad. Seadmete ebadige kasutamine vdib pohjustada ohtlikke olukordi, mille tagajarjel
vdib viga saada kasutaja voi seade.

1.

2.

3.

Koik, kes kasutavad seadmeid, peavad olema kursis:

o selle too;

hadaseiskamislilitite asukoha;

selle talitluse;

asjakohaste ohutusabindude;

o keevitamise ja Idikamise v8i seadme muu kohase kasutamisega

O O O

Kasutaja peab tagama, et:

o seadme kaivitamisel ei oleks selle tddala piires Uhtki korvalist isikut
o kaare kaivitamisel voi seadmega t60 alustamisel poleks keegi kaitsevahendita

Toodkoht peab:

o vastama otstarbele;
o olema tuuletdmbeta.
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1 OHUTUS

4. Isikukaitsevahendid:
o Soovitame teil alati kanda isikukaitsevahendeid, nagu kaitseprillid, leegikindlad
riided, kaitsekindad
o Arge kandke kergesti haakuvaid esemeid, nagu sallid, kaeketid, sdrmused jms,
mis vdivad kinni kiiluda voi pdletushaavu tekitada
5. Uldised ohutusabindud
o Veenduge, et tagasivoolukaabel on turvaliselt Uhendatud
o Korgpingeseadmetega seotud tdid voib teostada ainult valjadppinud elektrik
o Sobivad tulekustutusvahendid peavad olema tahistatud selgelt ja paigutatud
kaeparaselt.
o Seadmeid ei tohi maarida ega hooldada nende t66tamise ajal

HOIATUS!

Kaarkeevitus ja -Idikamine vdivad vigastada teid ennast ja teisi. Kasutage
keevitamisel ja Idikamisel ettevaatusabindusid.

A |
3 . ELEKTRILOOK - voib tappa!

+ Paigaldage ja maandage keevitusseade vastavalt kasutusjuhendile.
 Arge puutuge pingestatud elektrilisi osi vdi elektroode ei paljakasi,

margade kinnaste ega rdivastega.
» Isoleerige ennast téddeldavast detailist ja maast.
* Veenduge, et teie té6asend on ohutu.

ELEKTRI- JA MAGNETVALJAD - véivad olla tervisele ohtlikud

9
$  Sldamestimulaatoreid kasutavad keevitajad peaks enne keevitamist
:3-'..| \ pidama ndu oma arstiga. Elektromagnetvaljad vdivad hairida mdnede
_ stidamestimulaatorite t66d.
» Kokkupuutel elektromagnetvaljadega vdib olla muid mdjusid tervisele, mida
ei teata.
» Keevitajad peaks elektromagnetvaljadega kokkupuute vdhendamiseks
toimima jargmiselt.
o Juhtige elektroodi- ja tédkaablid kehast médda samalt kiiljelt.
Véimalusel kinnitage need lindiga. Arge paigutage ennast pdleti ja
todkaablite vahele. Arge keerake pdleti- voi tddkaablit imber oma
keha. Hoidke keevitusseadme toiteallikas ja kaablid kehast
voimalikult kaugel.
o Uhendage to6kaabel tdodeldava detailiga vdimalikult keevituskoha
l&hedalt.

AEROSOOLID JA GAASID - voivad olla tervisele ohtlikud
* Hoidke pead aerosoolidest kaugel.

+ Kasutage ventilatsiooni, valjatdmmet kaare kohal vdi mélemat, selleks et
juhtida aerosoolid ja gaasid sissehingamistsoonist ja Iahiimbrusest korvale

KEEVITUSKIIRED - Voivad vigastada silmi ja tekitada poletushaavu

D kandke kaitserdivaid
+ Kaitske juuresviibijad sobivate varjete voi kardinatega.

JQ + Kaitske oma silmi ja keha. Kasutage diget keevitusmaski ja filterklaasi ning
.

MURA - liigne miira véib kahjustada kuulmist
ul Kaitske oma korvu. Kasutage korvaklappe voi muid kaitsevahendeid.
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1 OHUTUS

LIIKUVAD OSAD - véivad pohjustada kehavigastusi

* Veenduge, et kbik uksed, paneelid ja katted on suletud ning kindlalt oma
kohal. Katteid tohivad eemaldada ainult asjakohase valjadppega isikud
hoolduse ja torkeotsingu eesmargil. Pange paneelid ja katted oma kohale
tagasi ning sulgege uksed parast hoolduse I6ppemist ja enne mootori
kaivitamist.

» Seisake mootor enne seadme paigaldamist vdi Uhendamist.

» Hoidke kded, juuksed, avarad réivad ja tooriistad liikuvatest osadest
eemal.

TULEOHT

©
P70
! if

D)
R

=" . S3demed (keevituspritsmed) vbivad pdhjustada tulekahju. Veenduge, et
laheduses ei oleks kergestisuttivaid materjale.
+ Arge kasutage suletud mahuteid.

KUUM PIND - osad voivad poletada
+ Arge puudutage osi paljaste katega.
+ Enne seadmega t66tamist oodake, kuni see on jahtunud.

» Kuumade osade kasistsemisel kasutage pdletuste valtimiseks sobivaid
tooriistu ja/voi isoleeritud keevituskindaid.

TALITLUSHAIRE - talitlushiirete korral kutsuge spetsialist appi.
KAITSKE ENNAST JA TEISI!

&

>

n ETTEVAATUST!
See toode on ettenahtud ainult kaarkeevituseks.

A HOIATUS!

Arge kasutage keevitusvooluallikat kiilmunud torude sulatamiseks.

n ETTEVAATUST!

Klass A seadmed ei ole mdeldud kasutamiseks
elurajoonides, kus elektrivoolu saadakse avalikust
madalpingevorgust. Neis kohtades voib esineda raskusi
klass A seadmete elektromagnetilise Uhilduvuse
tagamisel juhtivuslike vdi kiirguslike hairingute tottu.
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1 OHUTUS

TAHELEPANU!

Korvaldage elektroonikaseadmed
ringlussevoéturajatises!

Jargides Euroopa direktiivi 2012/19/EU elektri- ja
elektroonikaseadmete jaatmete kohta ja selle
rakendamist siseriikliku diguse kohaselt, tuleb

kasutuskdlbmatuks muutunud elektri- ja/vai e

elektroonikaseadmed kdrvaldada ringlussevéturajatises.

Seadmete eest vastutava isikuna on Teie kohustuseks
hankida teavet volitatud kogumisjaamade kohta.

Lisateabe saamiseks p6orduge lahima ESAB'i toodete
edasimiulja poole.

ESAB pakub laias valikus keevitamisel vajalikke tarvikuid ja kaitsevahendeid.
Tellimisinfo saamiseks poérduge ESAB-i toodete kohaliku edasimiiiija poole voi
kiilastage meie veebilehte.
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2 SISSEJUHATUS

2 SISSEJUHATUS

Mig U5000i WeldCloud™ on keevitusvooluallikas MIG/MAG ja TIG keevituses, mida saab
kasutada ka MMA keevitusel (elektroodkeevitus).

Kasutusjuhend kasitleb:
* Mig U5000iw koos jahutusseadme ja WeldCloud™-seadmega.

Vooluallikas on mdeldud kasutamiseks koos traadi etteandemehhanismidega Feed 3004 voi
Feed 4804.

Seadistamine toimub etteandemehhanismi vai juhtkarbi kaudu.

Vooluallikas Mig U5000i WeldCloud™ on thendatud juhtpaneeliga U8? ja varustatud
juhtkarbiga, mis véimaldab juhtmevaba jalgimist.

Selle ESAB-i toote tarvikud leiate kdesoleva kasutusjuhendi peatiikist ,, TARVIKUD”.
Lisateavet etteandeseadmete kohta leiate kasutusjuhenditest.

Lisateavet WeldCloud™-i kohta leiate Ithijuhendist.

2.1 Varustus

Vooluallika tarnekomplekti kuuluvad koormustakisti, 5 m pikkune tagasivoolukaabel ja
kasutusjuhend.

0463 664 001 -8- © ESAB AB 2024



3 TEHNILISED ANDMED

3 TEHNILISED ANDMED
Mig U5000i WeldCloud™

Vorgupinge 400V +£10%, 3~ 50/60 Hz
Vooluvérk Ssemin 8,7 MVA

Zmx (0,018 Q
Primaarvool
Imax MIG/MAG (GMAW) 33A
[max MMA (SMAW) 34 A
Imax TIG (GTAW) 26 A

Koormuseta voolu ndue, kui tootatakse energiasaastureziimil, 6,5 min peale keevitamist

TIG/MIG (GTAW/GMAW)

45 W

MMA (SMAW)

55 W

Pinge/voolu vahemik

MIG/MAG (GMAW)

8-60 V /16-500 A

VRD-funktsioon inaktiveeritud ?

MMA (SMAW) 16 - 500 A
TIG (GTAW) 4-500 A
Lubatud koormus MIG/MAG-keevitusel (GMAW)

60% koormuststikkel 500 A/39V
100 % koormustsiikkel 400 A/ 34V
Lubatud koormus MMA-keevitusel (SMAW)

60% koormustsukkel 500 A/40V
100 % koormustsiikkel 400 A /36 V
Lubatud koormus TIG-keevitusel (GTAW)

60% koormustsikkel 500 A/30V
100 % koormustsukkel 400A /26 V
Voimsustegur maksimaalvoolu korral (I?)

MMA 0,91

TIG 0,90

MIG 0,90
Efektiivsus maksimaalvoolu korral (1)

MMA 87 %

TIG 82 %

MIG 83 %
Tiihijooksupinge U° max

MIG/MAG (GMAW), TIG (GTAW) iima

VRD-funktsioonita " 72-88 V
MMA (SMAW) ilma VRD-funktsioonita " 68-80 V

U Live TIG (GTAW)”, VRD-funktsioon 79V
inaktiveeritud 2

MIG/MAG (GMAW), MMA (SMAW), 59V

0463 664 001
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3 TEHNILISED ANDMED

Mig U5000i WeldCloud™

VRD funktsioon sisse lUlitatud 2

<35V

Tootemperatuur

-10 kuni +40 °C
(14 kuni 104 °F)

Transportimise temperatuur

-20 kuni +55 °C
(-4 kuni 131 °F)

Mo6o6tmed p x | x k
ilma jahutusseadmeta

koos jahutusseadmega

625 x 394 x 496 mm
(24,6 x 15,5 x 19,5 tolli)

625 x 394 x 776 mm
(24,6 x 15,5 x 30,6 tolli)

Pisiv helirohk koormuse puudumise
korral

<70db (A)

Mass 82 kg (183 naela)
ilma jahutusseadmeta 102 kg (225 naela)
koos jahutusseadmega

Isolatsiooni klass trafo H

Korpuse kaitseklass P23
Rakendusklass

1 Kehtib vooluallikatele, mille andmeplaadil pole VRD spetsifikatsiooni.

2) Kehtib vooluallikatele, mille andmeplaadil on VRD spetsifikatsioon. VRD funktsiooni
kirjelduse leiate juhtpaneeli kasutusjuhendist.

0463 664 001
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4 PAIGALDAMINE

4 PAIGALDAMINE

Paigaldust peab tegema kvalifitseeritud isik.

TAHELEPANU!
Nouded toiteallikale

See seade vastab standardile IEC 61000-3-12 tingimusel, et lGhisvéimsus on suurem
voi vordne Sscmn-ga kasutaja toite ja avaliku vooluvorgu ihenduskohas. Seadme
paigaldaja voi kasutaja kohustus on tagada (vajadusel elektrivbrgu operaatoriga néu
pidades), et seade on lUhendatud ainult sellise toitega, mille [ihisvbimsus on suurem
vOi vordne Sscmin-ga. V1 tehnilisi andmeid jaotisest , TEHNILISED ANDMED”.

4.1 Tostmisjuhised

Vooluallikas Karu ja vooluallikas Kéru 2 ja vooluallikas

Y y "
AEja || A K&

1)

4.2 Asetus

Asetage keevitusvooluallikas nii, et selle jahutusdhu sisse- ja valjalaskeavad ei oleks
takistatud.

4.3 Vooluvork

Kontrollige, kas keevitusseade on Uhendatud dige
vooluvérgupingega ja kaitstud dige suurusega kaitsmetega. Kaitsev
maandusihendus peab olema vastavuses maarustega.

Andmesilt koos toitelhenduse andmetega

0463 664 001 -1 - © ESAB AB 2024




4 PAIGALDAMINE

Soovitatavad kaitsme suurused ja minimaalsed kaablite ristloiked

Mig U5000i WeldCloud™ 400 V 3~ 50 Hz
Vorgupinge 400V
Peakaabliala, mm? 4G6
Faasivool, Ieff 28 A
Kaitse
Liigpingekaitse 25A
Tuup C MCB 32A

TAHELEPANU!

Ulalpool toodud toitekaabli ristldiked ja kaitsme suurused on vastavuses Rootsi
eeskirjadega. Muudes regioonides peavad toitekaablid vastama rakenduse nduetele
ning kohalikele ja riiklikele eeskirjadele.

44 Koormustakisti

Sidehairete valtimiseks tuleb CAN elektrivérgu sélme otstesse
asetada koormustakistid.

CAN elektrivérgu sdlme Uks ots asub juhtpaneelil, millel on
integreeritud koormustakisti. CAN elektrivérgu sdlme teise
otsa tuleb paigaldada koormustakisti nagu naidatud paremal
asuval joonisel.

4.5 Mitmekordse traadi etteandemehhanismi tihendus

Juhtseadme ja ilma juhtpanecelita traadi etteandemehhanismide korral saab lihe
vooluallikaga hallata kuni 4 traadi etteandemehhanismi.

Valikus on jargmised Uhenduse variandid:

* 1 TIG-pdleti ja 1 MIG-pustol (vajalik on universaalne vooluallikas)
2 MIG/MAG-pustolit

+ 1 TIG-pdleti ja 3 MIG-pustolit (vajalik on universaalne vooluallikas)
* 4 MIG-pustolit

Kui keevitamisel kasutatakse koéikidel traadi etteandemehhanismidel vesijahutusega
MIG-puistoleid, on soovitatav 2 lisapustoli jaoks Uhendada eraldi jahutusseade.

Soovitame pustolid GUhendada paralleelselt.

Kaks traadi etteandemehhanismi

Kahe traadi etteandemehhanismi ihendamiseks on tarvis Ghenduskomplekti, vt peatikki
»TARVIKUD”.

0463 664 001 -12- © ESAB AB 2024



4 PAIGALDAMINE

A. Veeuhendus

B. Keevitusvoolu uhendus

C. Juhtkarbi Uhendus

Neli traadi etteandemehhanismi

Nelja traadi etteandemehhanismi Ghendamiseks on tarvis kahte dhenduskomplekti ja
taiendavat jahutusseadet, vt peatukki ,TARVIKUD”.

A. Veelhendus
B. Keevitusvoolu Uhendus
C. Juhtkarbi tthendus

0463 664 001 -13 - © ESAB AB 2024



5 KASUTAMINE

5 KASUTAMINE

Seadmete kadsitsemist puudutavad lldised ohutusnouanded leiate kdesoleva
kasiraamatu peatiikist "OHUTUS". Lugege see enne seadmete kasutuselevottu labi!
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5 KASUTAMINE

5.1

N =

o g b~ W

10

1"

12

13

Uhendused ja juhtimisseadmed

Oranz margutuli — Glekuumenemine
Valge margutuli — toitevool SEES

Peatoiteluliti, 0 / 1 / START
Pdletist tuleva stardisignaali thendus
Gaasi Uhendus TIG-keevituskappa

Uhendus (-) tagasivoolukaabli jaoks
MMA korral voi keevitusvoolu kaabli
jaoks TIG-keevituse korral

Kaugjuhtimisseadme Ghendus

Uhendus (+) keevitusvoolu kaabli jaoks
MMA-keevituse korral voi
tagasivoolukaabli jaoks TIG-keevituse
korral

Jahutusvedeliku taide

Uhendus koos ELP-ga' TIG-péletisse
mineva jahutusvee jaoks — SININE

Uhendus TIG-pbletist tuleva jahutusvee
jaoks — PUNANE

Antenn

USB lhendus

14
15

16
17
18
19
20

21

22

23

24

25

Punane margutuli — Wi-Fi Uhendus

Etteandemehhanismi toitepinge kaitse,
42V

Etherneti Ghendus
Mo&6tmevaljundi kruviklemm, punane (+)
Ma&dtmevaljundi kruviklemm, must (-)

Etteandemehhanismi voi koormustakisti
juhtkaabli GUhendus

Etteandemehhanismi juhtkaabli vdi
koormustakisti Ghendus

Gaasivooliku Gihendus

Etteandemehhanismi (MIG/MAG)
keevitusvoolu kaabli Ghendus (+)
Tagasivoolukaabli (MIG/MAG) Ghendus
()

Etteandemehhanismi mineva jahutusvee
uhendus — SININE

Etteandemehhanismist tuleva jahutusvee
Uhendus — PUNANE

) ELP = ESAB-i loogikapump, vt selle peatiki jaotist ,Jahutusseade”.

0463 664 001
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5 KASUTAMINE

5.2 Vooluallika sisselulitamine

Lulitage toiteallikas sisse, keerates liliti (7) asendisse ,START”. Vabastage liliti ja see
naaseb asendisse ,1”.

Juhul kui keevitamise ajal peaks toimuma voolukatkestus ja seejarel voolu taastumine, jaab
toiteallikas valjalulitatuks, kuni lUliti keeratakse kasitsi uuesti asendisse ,START".

Lilitage seade valja, keerates liliti asendisse ,0”.

Olenemata sellest, kas toimub vooluvérgu katkestus voi toiteallikas lilitatakse vélja
tavaparasel moel, salvestatakse keevitusandmed, mis on saadaval seadme jargneval
kaivitamisel.

5.3 Ventilaatori juhtimine

Toiteallika ventilaatorid jatkavad t66tamist 6,5 minutit parast keevitamise 16ppu ning seade
[Ulitub energiasaastureZiimile. Keevitamise uuesti alustamisel alustavad ka ventilaatorid taas
t66d.

Ventilaatorid t66tavad vahendatud kiirusel keevitusvooluni kuni 180 A ja taiskiirusel suurema
voolu korral.

5.4 Ulekuumenemiskaitse

Toiteallikal on kaks Ulekuumenemiskaitse lUlitit, mis rakenduvad sisetemperatuuri liiga
korgele tdusmise korral. Keevitusvoolu Uhendus katkestatakse ja seadme esikiljel suttib
kollane margutuli. Ulekoormuskaitsmed lahtestatakse automaatselt, kui temperatuur on
langenud.

5.5 Jahutusseade

Probleemideta té6tamise tagamiseks peab paigalduskdrgus jahutusseadmest
keevituspdletini olema max 7 m. Sellest suuremad kdrgused voivad pbdhjustada probleeme
nagu pikad kaivitusajad, dhumullid, vaakum jne.

Kui paigalduskdrgus peab olema lle 7 m, soovitame kasutada paigalduskomplekti, mis
koosneb tagasilddgiklapist ja solenoidklapist, vt peatikki ,TARVIKUD”. Kui need klapid on
paigaldatud, peab voolikupakett olema esmase kaivitamise ajal horisontaalasendis, et kdik
taituks veega. Seejarel tostke traadi etteandemehhanism ja voolikupakett kdrgele. Nuud voib
alustada seadme pidevat ohutut kasutamist paigalduskérgusel kuni 12 m.

Veeiuihendus (TIG-keevitus)

Jahutusseade on varustatud ELP (ESAB-i loogikapump) tuvastusstisteemiga, mis kontrollib,
kas veevoolikud on uhendatud.

Vooluallika sisse/valja lliti peab vesijahutusega TIG-péleti lhendamisel olema asendis ,0”
(valjas).

Kui vesijahutusega TIG-pdleti on Gihendatud, siis veepump kaivitub automaatselt, kui pealdiliti
keeratakse asendisse ,START” ja/voi keevitus algab. Parast keevitust jatkab pump t66d 6,5
minutit ning lulitub siis energiasaastureziimile.

Tegevus keevitamise ajal
Keevitamise alustamiseks vajutab keevitaja keevituspdleti paastikule. Vooluallikas [Ulitub
sisse ning kaivitab traadi etteande ja jahutusveepumba.

Keevitamise peatamiseks vabastab keevitaja keevituspdleti paastiku. Keevitusprotsess
lakkab, kuid jahutusveepump jatkab téétamist 6,5 minutit, misjarel lllitub seade
energiasaastureziimile.
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5 KASUTAMINE

Vee vooluhulga valve

Vee vooluhulga valve katkestab keevitusvoolu jahutusvedeliku puudumisel ja juhtpaneelil
kuvatakse veateade. Vee vooluhulga valve on lisaseade.

5.6 Kaugjuhtimisseade

Kaugjuhtimisseadme Ghendamisel td6tavad vooluallikas ja traadi etteandemehhanism
kaugjuhtimisreziimil; nuppude talitlus on blokeeritud. Funktsioone saab reguleerida ainult
kaugjuhtimisseadmega.

Kui kaugjuhtimisseadet ei kasutata, tuleb see vooluallikast / traadi etteandmehhanismist
lahutada, vastasel juhul jaddvad need té6tama kaugjuhtimisreziimil.

Lisateabe saamiseks kaugjuhtimispuldi t66 kohta vaadake juhtpaneeli kasutusjuhiseid.

5.7 WeldCloud™-seade

WeldCloud ™-seade tihendab keevitusvooluallika Wi-Fi voi juhtmega kohtvérgu abil lokaalse
WeldCloud ™-i serveriga. WeldCloud ™-seade on varustatud GPS-funktsiooniga, mille abil
jalgitakse keevitusvooluallika asukohta. Seadmel on ka Bluetooth-tihenduse funktsioon, mis
vdimaldab tGhendada® osapoolte sisendseadmeid, naiteks Bluetooth-funktsiooniga ribakoodi
vdi koguselugejaid.

WeldCloud ™-seadme Wi-Fi ihendus aktiveeritakse vooluallika sisselllitamisel. See alustab
kuumkohana, mis kuvatakse kui saadaolev Wi-Fi vork. Parast tithenduse loomist saab avada
juurdepadasu vooluallika veebiliidesele, et teha Uhekordne haalestustoiming. Haalestamise ja
taaskaivitamise jarel kuvatakse vooluallikas WeldCloud ™-seadmel. Lisateavet

WeldCloud ™-seadme ja selle funktsioonide kohta vt WeldCloud ™-i kasutusjuhendist.
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6 HOOLDAMINE

6 HOOLDAMINE

TAHELEPANU!
Regulaarne hooldus tagab seadme turvalise ja todkindla toimimise.

Ainult vastavate elektrialaste teadmistega isikud (volitatud personal), vdivad kaitseplaate
eemaldada, kas keevitusseadme Uhendamiseks voi teenindus-, hooldus- voi remonditddde
labiviimiseks.

ETTEVAATUST!

Kdik tarnijapoolsed garantiikohustused kaotavad kehtivuse, kui klient on paiddnud
toote garantiiperioodi ajal mdnd riket iseseisvalt parandada.

6.1 Igapaevaselt

Tehke jargmised hooldustoimingud iga paev.

* Kontrollige, kas kdik kaablid ja Ghendused on korras ja terved. Vajaduse korral
pinguldage ja vahetage kdik defektsed osad.
* Kontrollige vee taset ja voolu, vajaduse korral lisage jahutusvedelikku.

6.2 Vajaduse korral

» Kontrollige korraparaselt, et vooluallikas ei oleks mustusega ummistunud.
Ohu sisse- ja valjalaskeavade maardumisel vdi ummistumisel tekib Glekuumenemine.
* Puhastage tolmufilter.

+ Eemaldage tolmufiltriga 6hutusvdre
(1).

+ POddrake vore (2) valja.

+ Eemaldage tolmufilter (3).

* puhastage filter suruéhuga (madala
rohuga),

* Asetage peene vorguga filter vastu
voret (2) (vooluallikast valja).

* Asetage tolmufiltriga dhutusvdre
tagasi.

» Lisage jahutusvedelikku
Soovitatav on kasutada ESAB-i valmissegatud
jahutusvedelikku. Vt peatukki ,TARVIKUD".

* Lisage jahutusvedelikku, kuni see katab poole
sisselasketorust.

TAHELEPANU!

Jahutusvedelikku tuleb lisada, kui Uhendatakse
keevituspdleti voi Uhenduskaablid, mis on 5 m pikad voi
pikemad. Kui lisate vedelikku selle taseme reguleerimiseks,
siis ei ole vaja voolikut lahti Ghendada.

0463 664 001 -18 - © ESAB AB 2024



6 HOOLDAMINE

ETTEVAATUST!
Jahutusvedelikku tuleb kaidelda kemikaalide jaatmetena.

6.3 Kord aastas

Tehke jargmised hooldustoimingud véahemalt kord aastas.

+ Eemaldage mustus ja tolm. Puhastage vooluallikas kuiva surudhuga (madala réhuga).

* Vahetage jahutusvedelik ning peske voolikud ja veepaak puhta veega.

* Kontrollige tihendeid, kaableid ja ihendusi. Vajaduse korral pinguldage ja vahetage
kdik defektsed osad.
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7 VEAOTSING

7 VEAOTSING

Enne volitatud hooldustehniku kutsumist proovige neid soovitatud kontrollimeetodeid.

Vea tiilip Toiming

Kaar puudub. * Veenduge, et toiteldliti oleks sisse
lUlitatud.

*  Veenduge, et keevitus- ja
tagasivoolukaablid on digesti

Uhendatud.
* Veenduge, et keevitusvoolu vaartus
oleks bige.
Vool katkeb keevitamise ajal. + Kontrollige, kas Ulekuumenemiskaitse

IUlitid on rakendunud (seda naitab
oranz tuli esipaneelil).
+ Kontrollige vooluvérgu kaitsmeid.

Ulekuumenemiskaitse liilitid rakenduvad » Kontrollige, kas dhufiltrid on

sageli. ummistunud.

* Veenduge, et te ei Uleta vooluallika
kindlaksmaaratud andmeid (st seade ei
ole Ulekoormatud).

Halb keevituskvaliteet. * Veenduge, et keevitus- ja
tagasivoolukaablid on digesti
Uhendatud.

* Veenduge, et keevitusvoolu vaartus
oleks dige.

* Veenduge, et kasutatakse Gigeid
elektroode.

+ Kontrollige vooluvérgu kaitsmeid.
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8 VARUOSADE TELLIMINE

8 VARUOSADE TELLIMINE

ETTEVAATUST!
Remondi- ja elektritdid peab teostama ESAB'i volitatud hooldustehnik. Kasutage ainult

ESAB'i originaalvaru- ja kuluosi.

Mig U5000iw WeldCloud™ on valja téétatud ning testitud vastavalt rahvusvahelistele ja
Euroopa standarditele IEC/EN 60974-1/-2/-3 ja EN 60974-10.

Teenindus- voi remonditdid teostanud tehnohooldeosakond peab tagama, et toode endiselt
vastaks ulal mainitud standarditele.
Varuosi ja kulutarvikuid saate tellida Iahima ESAB-i toodete edasimiuja juurest, lisateavet

vaadake veebilehelt esab.com. Tellimisel markige palun toote tllp, seerianumber,
kasutamisotstarve ja varuosa number nii, nagu see on esitatud varuosade loetelus. See

hdlbustab tarnet ja tagab korrektse kattetoimetamise.

0463 664 001 -2 - © ESAB AB 2024



SKEEM

SKEEM

r-—-r—-———m————"—"—"—"—"— " —————— e~ T~ —— —— —
| v XNV 191n0Y Nﬂ\ _ﬂ 1voloUlg edvve soepey | SwELEA PROID PIem o) Aluo “
| 3INPO | 1gian/un . dI7/1°WaUd Idvve 1oq0y | 91N |
| ©8dD g yuys |/ f [ 1NG0IASd 9dVre 101 AUG |

SOeWSsISL| 3soH SN USdONYD SdvFe I |
“ WNIVA ydvse | |avse | Shauold 3avhz [I0N | I
| iun eleqg piem e e——— |
| SINPON | 1owayg A 1v ldvve | NV2 pieoq uoissaiddng = 1spasd I 0}
1> vxny L8+8m 1ouwaylg ‘_Ei v ndinG jou0d
€dVec aoelsIY| ~ h
| 13vsz N RN
[BUUSUY OldS =35~ T~ | m. J0199UUI0D 201z WoId AZY
| Aiddng 1013UU0D | SJUBUEBA PNO|DPISAA 1 _ 5
A__H__V_““__u“. i SDEHOA 1012
18M0d LNV NW NOYNAA Joj AlUO [ 810N
" Jewayg " S ____ | | BoN
| i | A Mt
|
| I r
I DAAZL 0} OYATY — LT I I
I Aiddng Jemod zdvse woiS I 19660 r—-——————"—"—"—"—"—"— migooen 1
_| ||||||||||||||||||||||| I_ Y210} 0_.._. | JUBLEA 19]000 JS1BAA 10} 3|qedl|ddy I
(e10d Z1) NYD UOI08UU0D SJ0WY €—— r—— E _ 1 UOUMS 00| JSTEAA _
p— 1
OJEJL UIBIN YONMS [EWISUL €ISGL B LLSGL «—]  Pieog[onuod t-——>Uedgdundoifiddns |
HuN 44 0] €—
JUIS 1BSH 5POIQ YOUMS [BULSYL 256 | €—l rvoe oL pieog Aeioy > pieog uoissaiddng Ldy 01
’ ’ ’ dvoe
AleA seb O] 01 — OQAZL 01 OVAZy Alddng samod oL
S|NpOJ Jemod UB 4 1omoT ZA3G | @A|
< P
S|Npo N Jemod ued Jeddn NG @A| —
I
dwe" uonesipu| sulel €¢——— 2ol
g3 ainersdws | BAO — S— UOUMS U
1402
- 2LXe
pieog
_ J8AQ SleS

OlIN=« * dvs|

+1E9 ¢ 5X- wn 3

Juoid wa.Ul, dH A M

ldVOoL €161 4
Si9iho %
jusaInd
Buipiopn m_m y \ 4
¢souz) o] (1u0idO) |1 5
18409y _— 1E0S 19MO, | pieog g Hl— R'eog DN3 Jawuiojsuel | =)
«1E9Y  9gx + Josusg Inding JeuNOsUBIL UBN pJeog Jemod . lave O ony [T
~ wauny ZINLS L ldvsh - 1 - e E=
old ISXH) cdvs| yast LINLS L = rdvSl _—— LINLY Iﬁ =4
-1ast bz b LLXZ

© ESAB AB 2024

-22.-

0463 664 001



SKEEM

Jahutusseade
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TELLIMISNUMBRID

TELLIMISNUMBRID

SN—

Ordering no. Denomination Product Notes
0445 400 883 Welding power Mig U5000iw WeldCloud™  |With cooling unit and
source 400 V WeldCloud™ unit
0459 839 018 Spare parts list Mig 5000i, Mig U5000i,

Mig 5000i WeldCloud™,
Mig U5000i WeldCloud™

Tehniline dokumentatsioon on saadaval veebiaadressil: www.esab.com
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VARUOSADE LOETELU

VARUOSADE LOETELU

Item | Ordering no.

Denomination

1 0458 398 001 |Filter

2 0458 383 991 |Front grill

\

\
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TARVIKUD

TARVIKUD

0458 530 880

Trolley

0458 603 880

Trolley 2 (for feeder with counterbalance
device and/or 2 gas bottles)

0458 731 880
0278 300 401

Guide pin
(B) Insulating bushing, included in guide pin

0459 145 880

Autotransformer TUA2

0463 664 001
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TARVIKUD

0459 307 881

Handle (1 piece) with mounting screws

0459 491 910

Remote control adapter RA12 12 pole
For analogue remote controls to CAN based
equipment.

0459 491 880

Remote control unit MTA1 CAN
MIG/MAG: wire feed speed and voltage

MMA: current and arc force

TIG: current, pulse and background current

0459 491 882

Remote control unit M1 10Prog CAN
Choice of on of 10 programs

MIG/MAG: voltage deviation
TIG and MMA: current deviation

0459 491 883

Remote control unit AT1 CAN
MMA and TIG: current

0459 491 884

Remote control unit AT1 CF CAN
MMA and TIG: rough and fine setting of
current.

Remote control cable 12 pole - 4 pole

0459 554 880
0459 554 881
0459 554 882
0459 554 883
0459 554 884

5m
10m
15 m
25m
0.25m

0463 664 001
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TARVIKUD

Adapter cable 10 pole - 12 pole

0446089880

0.5m

0446089881

Tm

Connection set, 70 mm?2
10 kontakti kaabli pistik - 10 kontakti kaabli
pesa

0459 528 780
0459 528 781
0459 528 782
0459 528 783
0459 528 784
0459 528 785

1.7m
5m
10m
15 m
25m
35m

Connection set, 95 mm?
10 kontakti kaabli pistik - 10 kontakti kaabli
pesa

0459 528 980

1.7m

Connection set water, 70 mm?
10 pole cable plug - 10 pole cable socket

0459 528 790
0459 528 791
0459 528 792
0459 528 793
0459 528 794
0459 528 795

1.7m
5m
10m
15 m
25m
35m

Connection set water, 95 mm?
10 kontakti kaabli pistik - 10 kontakti kaabli
pesa

0459 528 990
0459 528 991
0459 528 992
0459 528 993
0459 528 994

1,7m
5m
7m
15 m
25m

0463 664 001
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TARVIKUD

0700 006 897

Return cable 5 m 95 mm?

0456 855 880

Water flow guard 0.7 I/min

0461 203 880

Water return flow guard Mech 7 m

0459 579 880 |MMC kit for power source Mig
0459 546 880 |Connection set for connection of two wire
feed units
0463 664 001 -29.- © ESAB AB 2024



TARVIKUD

0414 191 881

Cooling unit OCE2H

0465 720 002

ESAB ready mixed coolant (10 | / 2.64 gal)
Ettenahtust erineva jahutusvedeliku
kasutamine voib seadet kahjustada. Selliselt
tekkinud kahjustuste korral kaotavad kdik
ESAB-i garantiikohustused kehtivuse.

10L
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For contact information visit esab.com
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